KENNEN SIE IHR
EINSPARPOTENTIAL?

Mit einem Quick Check steigern
wir gemeinsam lhre Effektivitat

AN

Sind Sie unzufrieden mit der Qualitat Ihrer
lackierten Oberflache? Genau dann ist der
richtige Zeitpunkt Ablaufe zu hinterfragen.

esprach mit uns als Lackhersteller
nah, denn es gibt verschiedene
arungspotentiale:

kénnen ausgetauscht werden
en konnen neu konfiguriert werden

kann umgebaut werden

neue Anlage kann

g liegt die Kompe-
Kunden haben
hundertfach

7 [S.01




Hier ein Blick auf die
einzelnen Phasen des Quick Check:

oa
72
’y l

!

Spezifikation <

1. Anforderungsmanagement [

Machbarkeit tech./ >
3. Reality Check —> kfm. u. orient. Angebot —> passt: %M
—> 4. Entwicklung / 5. Tests Anlagenplan
< ‘

nein \l,

7. Testbetrieb

2

: Dokumentation .
I erfolgreich SN AR A e fhas - finales Angebot

)

8. Produktion
Onboarding complete | Jl
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GEMEINSAME ERARBEITUNG
DER ANFORDERUNGEN UND

SPEZIFIKATIONEN

In dieser Phase findet ein erstes Gesprach zwi-
schen Ihnen als Industrieunternehmen und dem
Hesse Vertriebsmitarbeiter statt, um die Ziele,
Winsche und Herausforderungen zu verstehen.
Dabei werden auch die technischen Daten und
die Qualitatsstandards der zu beschichtenden
Produkte erfasst. Seitens Hesse werden erste
Ideen moglicher Losungen angesprochen.

Fur die Aufnahme der Anforderungen stehen
detaillierte Checklisten zu Verfigung. Hier

zum Beispiel eine Checkliste aus dem Bereich
Normen. Diese Listen sind auf die jeweiligen
Branchen angepasst und hier definierte
Anforderungen sind wichtiger Input fir Phase 3.

Anforderung
) Gestaltung
pagliche {aaftiein}
urshereichnund Ausprigurget gt
Magliche 1. BCB
derbom  lesighei SN FCL ey U
Recksnunempfindiichkett asse 1,23
AN £ 13328 fiboden - Eigenschafien. r\qmzunrg*}f‘wrﬂ &)
t:muﬂg de Konformitst IWunB dar
DA EN 1342 wssung der antibakterigien arﬂinaﬁemlleﬂ 0
e ] qtat
(GCy 22156 peers - Yol 12
paobeioherflad n  ABC i1
pestandighett . peitsgrade)
me:‘ﬁ‘mh Gwikng Bestand o
1-1 gepe )
DI 6285 mssut.zlemm""“ g A1 AL 8,CDEF 0
Baugroduklen ynd Bauarten & ﬁﬁmmamm
g1-1  dhweem Brandverhali=n
DN 130T rogene PoASTE. 1
ptage - Sperifxat e Produkatyper] :
Baxden
Jose2  wnd prifreriahoen
DN EN 150 paaltion Turn Feuss ¥aa pritische i
podenbeidgen - T: ‘ Lamun Strahlungsfiuss Werte
4 Restirnrnung der BrEAEEE v 1-8
e ‘icci?: . Fa:\::ethlln:ﬂ gagen :ﬁ:: pene r‘:\‘\:nﬂm Rrneitsgrade) i
o 1 EM ) : Liehit = anwbbgﬂn jch
wiz
Fertigungsablauf (Anlagenplan) In dieser Phase wird die vorhandene Anlage
| G | des Industrieunternehmen detailliert aufge-
E nommen, um die technischen Gegebenheiten
e | = [ und die Leistungsfahigkeit zu Gberprifen.
Pos, Famigungsscht | mvesiss m | Wt | v Dabei werden unter anderem die Anlagen-
I onel teile, die Trocknungszeiten, die Umgebungs-

z

3 | Trecknusg Duseninocsrer me hirarolseinker

4

£

vielzaufirag GeTaatze 10 Shore

|SeatH Autonat Fasder
| stz Getwalen 30 Shors

Aiidung Wl G4 verinie | asung
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R
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bedingungen und die Sicherheitsvorschriften
dokumentiert. Der Quick-Check wird von
einem Hesse Techniker durchgefihrt.
Maogliche Verbesserungspotenziale kdnnen
direkt identifiziert werden.

Alle Prozessschritte werden digital erfasst
und stehen damit allen Projektbeteiligten zur
Verfligung.
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UBERPRUFUNG DER REALISIERBARKEIT
IN MEHREREN RICHTUNGEN

In dieser Phase wird Uberprift, ob lhre
industriellen Anforderungen mit den Bestands-
produkten von Hesse erfillt werden kdnnen,
oder ob eine Anpassung der Produkte bzw.

der Anlage notwendig sind. Dabei werden vier
Szenarien unterschieden:

a) Anforderungen lassen sich mit den Be-
standsprodukten losen. In diesem Fall werden
Sie Uber die passenden Produkte informiert

b) Anforderungen lassen sich mit angepassten
Produkten 6sen. In diesem Fall wird eine Auf-
gabenstellung an das Hesse Labor formuliert,
um die Produkte gemaB den Anforderungen zu
entwickeln oder zu modifizieren.

¢) Anforderungen lassen sich besser mit einer
alternativen Anlage und Bestandsprodukten
6sen. In diesem Fall wird ein Auftrag an die
Hesse Anlagenplanung erteilt, um eine

PRODUKT- UND

geeignete Anlage zu planen oder zu empfeh-
len. Hesse vermittelt Ihnen bei Bedarf einen
Kontakt zu einem Anlagenhersteller, der die
Anlage liefern und montieren kann.

d) Anforderungen lassen sich nur mit alter-
nativen Anlagen und angepassten Produkten
l6sen. In diesem Fall werden sowohl das Hesse
Labor als auch die Hesse Anlagenplanung be-
auftragt, um eine maBgeschneiderte Lésung zu
erarbeiten. Hesse vermittelt Ihnen auch einen
Kontakt zu einem Anlagenhersteller, der die
Anlage liefern und montieren kann.

Ein Projektleiter bei Hesse koordiniert den
kompletten Prozess intern und extern. Dazu
gehort auch die transparente Kommunikation
zu lhnen. In diesem Schritt werden auch die
wirtschaftlichen Rahmenbedingungen geklart
(Investitionsbereitschaft, gm-Kosten, orientie-
rendes Angebot).

ANLAGENPLANENTWICKLUNG

In dieser Phase werden die Produkte und die Anlage entsprechend |hrer
Anforderungen entwickelt und geplant. Dabei werden folgende Schritte

durchgefUhrt:

Im Falle der Produktanpassung formuliert
das Hesse Labor Rezepturen, die die ge-
wunschten Eigenschaften und Qualitats-
merkmale erzielen. Die Rezepturen werden
anhand von Mustern getestet und optimiert,
bis sie den Anforderungen entsprechen.

- Im Falle der Anlagenanpassung plant die
Hesse Anlagenplanung eine Anlage, die die
technischen und wirtschaftlichen Anforde-
rungen erfillt. Die Anlage wird anhand von
Zeichnungen, Berechnungen und Simula-
tionen konzipiert und optimiert, bis sie den
Anforderungen entspricht. Unsere Experten
begleiten Sie in den Gesprachen mit
Anlagenherstellern.

Der Hesse Projektleiter Uberwacht die Produkt- und Anlagenentwicklung

in enger Abstimmung mit Ihnen.
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ORIENTIERENDE VERSUCHE

HESSE INTERN

In dieser Phase werden die entwickelten oder
angepassten Produkte und die geplante oder

empfohlene Anlage im Hesse Innovationszen-
trum erprobt. Dabei werden folgende Schritte
durchgefihrt:

Die Produkte werden personlich auf die zu

beschichtenden Substrate von Ihnen appliziert.

Dabei werden die relevanten Parameter
gemaB Anforderungskatalog gemessen
und dokumentiert.

Die orientierenden Versuche werden von
einem Hesse Projektleiter geleitet, der auch die
Auswertung der Ergebnisse und die Erstellung
eines Versuchsberichts verantwortet.

- |
-

VORFUHRUNG DER LOSUNGEN IM
HESSE INNOVATIONSZENTRUM

In dieser Phase werden Ihnen die erprobten Losungen im Hesse
Innovationszentrum vorgefthrt. Ublicherweise lauft dieser Termin wie folgt ab:

+ Nach der BegriBung durch den Hesse
Vertrieb gibt es eine FUhrung durch unser
Innovationszentrum. Sie sehen verschie-
dene Anlagentechnologien und Hesse
Produkte im Einsatz, mogliche Dienst-
leistungen werden besprochen

- Im Innovationszentrum wird die geplante
Anlage nachgestellt und der Produktions-
ablauf simuliert.

- Im Nachgang werden Sie zu einem offenen

Feedbackgesprach eingeladen. Ihre Mei-
nung, Ihre Fragen und Anregungen sind
fUr die weiteren Schritte immens wichtig.
Diese sind z. B.

- Kontaktaufnahme Anlagenhersteller,

« Produktbestellung

- Terminierungen zur Lieferung/
Installation der Anlage

- Inbetriebnahme

- Schulungen der Mitarbeiter

+ Qualitatskontrolle und

- Nachbetreuung
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TESTBETRIEB AUF IHRER ANLAGE

In dieser Phase werden die gelieferten Produkte und die gelieferte oder angepasste
Anlage auf Ihrer Anlage getestet. Dabei werden folgende Schritte durchgefthrt:

+ Die Produkte werden vom Hesse Ver-
triebsmitarbeiter oder einem Hesse Logis-
tikpartner an Sie geliefert. Dabei werden
die Lieferpapiere, die Sicherheitsdatenblat-
ter, die Technischen Merkblatter und die
Gebrauchsanweisungen Gbergeben.

- Die Anlage wird vom Anlagenhersteller
oder einem Servicepartner an Sie gelie-
fert. Dabei werden die Montageanleitung,
die Bedienungsanleitung, die Wartungs-
anleitung und die Garantiebedingungen
Ubergeben.

- Die Anlage wird vom Anlagenhersteller
oder einem Servicepartner auf lhrer An-
lage installiert, angeschlossen, eingestellt
und in Betrieb genommen. Dabei werden
die Funktionen, die Einstellungen, die

Bezeichnung des

Fertigungsplans/Anlagenplans

Wichtige Bemerkungen

Varschubgeschwindigkeit / Durchlaufzeit

Stapelbariverpackbar

ansport gerade
Auflage/Beschickung
Schiff Automat

FertigungsschrittFrodukt

Venjakob Baujahr 2020, Beschickung ober

offenes Tlﬁll!_iﬂﬂllilll.'-ill'd

Sicherheitsvorkehrungen und die
Fehlerbehebung erklart.

Ihre Mitarbeiter werden vom Anlagenher-
steller oder einem Servicepartner in die
Bedienung, die Wartung und die Reinigung
der Anlage eingewiesen. Dabei werden die
Handgriffe, die Hinweise, die Tipps und die
Tricks gezeigt.

Die Produkte werden vom Hesse Anla-
gentechniker oder einem Hesse Service-
partner auf Ihrer Anlage aufgetragen und
getrocknet. Dabei werden die optimalen
Parameter wie Viskositat, Auftragsmenge,
Trocknungszeit, Glanzgrad, Harte, Haftung,
Bestandigkeit und Farbton ermittelt und
dokumentiert.

lasierende Einstellung
HNAME?

nach letzer UV Hartung

v L OTEMEtRHinwelse
nes Transpo qe

100/ 120/ 1 iElIIJ." Rundbirstentellar 180/ | 180

29

Venjakob, 5m Trockenkanal mit Schlitzdusen

. |Bauiahr 2020
Burkle SLC 1

k| ;L"a’.'ilzauﬂrag Glattwalze 26 Shore

5000m*h. max. B5"C.Bi. 2020
LC 130 2006

jathy, 2004, .

taktet 4 x 3.5 m, somit ca. 12m

Venjakob - Walze der Fa. wo-tech GmbH, Backum '
Bi..2020

Der Testbetrieb wird von einem Hesse Projektleiter begleitet, der auch die
Uberwachung der Qualitat und die Erstellung eines Testberichts verantwortet.

Fir jeden Oberfldchenaufbau wird ein detailliertes Dokument (TdO Technik der
Oberflache) erstellt, in dem genau dokumentiert ist, wie Anlage und Produkte

zusammenspielen.

Das gibt Sicherheit im Produktionsprozess und ermdoglicht eine fehlerfreie
Kommunikation in der Zusammenarbeit.
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PRODUKTIONSAUFNAHME
UND REGELBETRIEB

Nach erfolgreichen Tests und Anpassungen wird die Produktion aufgenommen.
Hesse Lignal unterstitzt Sie auch wahrend des Regelbetriebs, um eine
kontinuierliche Qualitat und Effizienz sicherzustellen.
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e
 Sie 'nsn detaillierten Einblick erhalten,
alen Onboardingprozess mit Ihnen gestalten.
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