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Powlekanie: kolorowe poliuretanowe (PUR) powtoki lakiernicze na wysoki
potysk

Wymagane produkty:

e Podktad izolujacy PUR DP 4791-9343

e UNA-COLOR DB 4524x(potysk)-(barwa)

e FANTASTIC-BRILLANT DU 48799 lub ADAMANT DU 48999
e Lakier BRILLANT-COLOR DB 44099-(barwa)

Prosimy o doktadne przestrzeganie ilosci dodawanych utwardzaczy i rozcienczalnikéw
zgodnie z nizej podanymi informacjami.

Opis/wtasciwosci:
Powierzchnie pokryte lakierami barwnymi o wysokim potysku

Obszary zastosowania:
Inspirujace akcenty na powierzchniach wyposazenia wnetrz oraz w pomieszczeniach.

Przyktad procedury:

Krok 1 —z uzyciem Podktadu izolujgcego PUR:

e Folie podktadows, foliowane powierzchnie ptyt wiérowych lub MDF dobrze przeszlifowad
(papierem o ziarnistosci 220 - 280)

e w zaleznosci od materiatu no$nego - 1 x zagruntowad, naktadajac 150 - 200 g/m? Podktadu
izolujgcego PUR DP 4791-9343, stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy) 4: 1z
Utwardzaczem PUR DR 4058, w zaleznosci od potrzeby i urzadzenia natryskowego doda¢
Rozcienczalnik DV 4935 w ilosci 10 - 20 % w odniesieniu do mieszaniny lakieru z
utwardzaczem

e Suszenie posrednie > 16 godzin /20 °C
Szlifowanie miedzywarstwowe papierem o ziarnistosci 280 - 320
w zaleznosci od materiatu nosnego - 1 x zagruntowac, naktadajac 150 - 200 g/m? Podktadu
izolujgcego PUR DP 4791-9343, stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy) 4: 1z
Utwardzaczem PUR DR 4058, w zaleznosci od potrzeby i urzadzenia natryskowego doda¢
Rozcienczalnik DV 4935 w ilosci 10 - 20 % w odniesieniu do mieszaniny lakieru z
utwardzaczem

e Suszenie > 16 godzin, lepiej dtuzej

Zalecenie:
Im dtuzsze suszenie posrednie tym mniejsze osiadanie gotowej powierzchni o wysokim
potysku.
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Krok 2 — z uzyciem lakieru barwnego:

e Szlifowanie papierem o ziarnistosci 280 - 320, na koncu papierem o ziarnistosci 400,
przeszlifowac ptasko

e 1xw zaleznosci od barwy, ewentualnie 2 x polakierowa¢, 100 - 150 g/m? lakierem
UNA-COLOR DB 45245-(barwa), stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy) 10: 1z
Utwardzaczem PUR DR 4070, w zaleznosci od potrzeby i urzagdzenia natryskowego dodac¢
Rozcienczalnik DV 4900 lub DV 4994 w ilosci 5 - 20 % w odniesieniu do mieszaniny lakieru z
utwardzaczem

e Suszenie posrednie w przypadku dwukrotnego natozenia lakieru barwnego > 5 godzin

e Szlifowanie miedzywarstwowe papierem o ziarnistosci 400

e Suszenie > 5 godzin, lepiej 16 godzin

Krok 3 — opcja na wysoki potysk: np. za pomocg lakieru FANTASTIC-BRILLANT DU 48799

e w przypadku czasu suszenia powyzej 5 godzin lekko wygtadzi¢ papierem o ziarnistosci 400
- 600

e 1x90-100g/m2 FANTASTIC-BRILLANT DU 48799, stosunek mieszania (objeto$ciowy) 4 : 1
z utwardzaczem PUR DR 4071, dodatek rozciericzalnika DV 4935 w ilosci 40 - 50% do
mieszaniny lakieru z utwardzaczem

e Suszenie posrednie: 20 - 40 min /20 °C

e 1x100-120g/m? FANTASTIC-BRILLANT DU 48799, stosunek mieszania (objetosciowy) 4: 1
z Utwardzaczem PUR DR 4071, dodatek rozcieficzalnika DV 4935 w ilosci 20 - 30 % do
mieszaniny lakieru z utwardzaczem

e Suszenie:>48h /20°C

e W razie potrzeby strukture mozna po > 48 h / 20 °C utwardzania wypolerowac¢ na wysoki
potysk (patrz odrebne informacje techniczne ,,Powtoka: Lakierowanie na wysoki potysk z
pozniejszym szlifowaniem / polerowaniem” pod Beschichtung -

Hochglanzlackierung_mit_anschliessendem Polieren-Schwabbeln PL.pdf (hesse-lignal-

2020-production.s3.amazonaws.com)

lub

Krok 3 - opcja wysokopotyskowa: np. za pomocg przezroczystego Lakieru ADAMANT

DU 48999 (bardzo odporny na zadrapania!)

e w przypadku czasu suszenia powyzej 5 godzin lekko wygtadzi¢ papierem o ziarnistosci
400 - 600

e 1x100-120g/m2 ADAMANT DU 48999, stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy)
1:1z Utwardzaczem PUR DR 4091, w zalezno$ci od potrzeby doda¢ Rozcienczalnik
DV 4905 w ilosci 10 - 30 % w odniesieniu do mieszaniny lakieru z utwardzaczem.

e Suszenie: 20-30min/20°C

e 1x150-250g/m2 ADAMANT DU 48999, stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy)
1:1 z Utwardzaczem PUR DR 4091, w zaleznosci od potrzeby doda¢ Rozcienczalnik
DV 4905 w ilosci 10 - 30 % w odniesieniu do mieszaniny lakieru z utwardzaczem.
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W razie potrzeby strukture mozna po > 16 godzinach / 20°C utwardzania wypolerowa¢ na

wysoki potysk. Patrz odrebne informacje techniczne:

e Szlifowanie / polerowanie: Proces szlifowania i polerowania 3M ADAMANT DU 48999 pod
https://hesse-lignal-2020-
production.s3.amazonaws.com/Dokumente/Technische Beschreibungen EN/Sanding-
Polishing - 3M Sanding and Polishing Process ADAMANT DU 48999 EN.pdf
oraz

e Szlifowanie / polerowanie: Polerowanie Mirka ADAMANT DU 48999 pod
https://hesse-lignal-2020-
production.s3.amazonaws.com/Dokumente/Technische Beschreibungen EN/Sanding-
Polishing - Mirka Polishing ADAMANT DU 48999 EN.pdf

lub

Krok 3 - opcja wysokopotyskowa: np. za pomocg Lakieru BRILLANT-COLOR DB 44099-(barwa)

e w przypadku czasu suszenia powyzej 5 godzin lekko wygtadzi¢ papierem o ziarnistosci
400 - 600

e 2x80-120g/m? Lakier BRILLANT-COLOR DB 44099-(barwa) z krétkim suszeniem
posrednim (20 - 30 min / 20 °C temperatury pokojowej), stosunek sktadnikéw mieszanki
(objetosciowy) 2 : 1 z Utwardzaczem PUR DR 4080, dodatek Rozcienczalnika PUR
DV 4935 w ilosci 30 % do mieszaniny lakieru z utwardzaczem

e W razie potrzeby strukture mozna po > 3 dniach / 20°C utwardzania wypolerowac¢ na
wysoki potysk (patrz odrebne informacje techniczne ,Powtoka: Lakierowanie na wysoki
potysk z pézniejszym szlifowaniem - polerowaniem" pod Beschichtung -

Hochglanzlackierung_mit_anschliessendem Polieren-Schwabbeln PL.pdf (hesse-lignal-

2020-production.s3.amazonaws.com)

Informacje dotyczace obrobki i bezpieczenstwa:
Prosimy zapoznac sie z najnowszymi informacjami technicznymi oraz kartami charakterystyki
do poszczegodlnych, wyzej wymienionych produktéw.
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Wskazowki specjalne:

e Rezultat koncowy zalezy od materiatu nosnego, czynnika czasu, zastosowanych
przyrzadéw do nanoszenia i materiatéw sciernych.

e Lakiery PUR nie powinny by¢ uzywane i nie powinny schngé¢ w temperaturach materiatu i
pokojowej ponizej 18 °C.

e W celu unikniecia zaburzen przyczepnosci powierzchnie z lakierami poliuretanowymi
nalezy zawsze przeszlifowac $wiezo przed lakierowaniem.

e Prosimy przeprowadzi¢ lakierowanie prébne w warunkach praktycznych.

Uwaga:
Przedstawione informacje majg charakter doradczy, opieraja sie na najlepszej wiedzy i

starannych badaniach, zgodnie z aktualnym stanem techniki. Informacje te nie maja
charakteru prawnie wigzacego. Zainteresowanych odsytamy réwniez do naszych warunkéw
handlowych.

Karta charakterystyki zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006 zostanie udostepniona.
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