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Powlekanie warstwowe: lakierowanie ptyt MDF

Tworzywo drzewne MDF (ptyta pilSniowa sredniej gestosci) zostata wynaleziona w latach
60-tych. Jednakze dopiero w potowie lat 70-tych udostepniono technologie wytwarzania
wysokowartosciowych ptyt pilsniowych. Dopiero od roku 1987 istniejg takze produkty
niemieckie.

Podczas produkcji ptyt MDF surowe drewno (gtéwnie z drzew iglastych) jest rozszczepiane na
wtdkna, z ktérych poprzez dziatanie temperatura, klejenie i czynnikami mechanicznymi
wytwarzane jest nowe tworzywo, ktére w przeciwienstwie do drewna wykazuje takie same
wtasciwosci w kierunku wzdtuznym i poprzecznym.

Poprzez roztozenie wtdékien drewna za pomocg spoiwa, ktére tworzg tak zwane ciasto
wtdkienne, i pézniejsze sprasowanie, otrzymuje sie nowy materiat, ktéry na zewnatrz jest
silnie zageszczony a wewnatrz traci porowatosé.

Zaleta:
Wysoka wytrzymatos¢, dobra skrawalnosé.

Wada:
Krawedzie i wyfrezowania wymagaja szczegélnej uwagi podczas lakierowania.

Biorac pod uwage produkgje staje sie jasne, Zze mogg wystapi¢ duze rozbieznosci w
odniesieniu do jakosci, ktore objawiaja sie w zakresie wytrzymatosci na zginanie, rozcigganie
poprzeczne i trzymanie $rub, stabilnosci wymiarowej, zeby wymieni¢ tylko kilka takich
parametrow.

Dla uzytkownika i dla nas, producentow lakierow, brak stabilnosci wymiarowej, tzn.
zmiana dtugosci i szerokosci na skutek absorpcji wilgoci, czyli pecznienie grubosci, ma
decydujace znaczenie. Oprocz innych problemow zwigzanych z lakierowaniem i
magazynowaniem, jest ono odpowiedzialne gtownie za to, ze powierzchnia MDF lub
krawedz wykazuje sktonnos¢ do powstawania peknie¢. W razie potrzeby nalezy
skonsultowac sie z wtasciwym producentem/dostawca ptyt, aby sprawdzi¢, czy nosnik
MDF nadaje sie do danego celu zastosowania i czy mozna wykona¢ na nim lakierowanie.

Wymagania odnosnie pecznienia na grubosci sg rézne w zaleznosci od obszaru zastosowania i
grubosci ptyty. Obowiazuje tutaj europejska norma EN 622-5, ktéra w punkcie 4 w ramach
wymagan okresla m.in. wartosci specznienia na grubosci wedtug metody badania EN 317 (24
godziny przetrzymywania w wodzie).

Na ptytach MDF o dobrej jakosci i wysokiej gestosci (np. w przypadku grubosci ptyty 19 mm >
700 kg/m3) mozna stosowacd np. nastepujace pigmentowane wypetniacze izolujace Hesse bez
przezroczystej wstepnej izolacji:

e PERFECT-FILL HDP 5650-9343

e COOL-FILLHP 6645-9343

e FANTASTIC-FILL DP 4755-9343
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Powlekanie warstwowe: lakierowanie ptyt MDF

Ptyty MDF o nizszej jakosci nalezy wstepnie zaizolowac przed pierwszg warstwg

wypetniacza. Ta izolacja moze znacznie zredukowa¢ ryzyko powstawania peknie¢ w

obszarze krawedzi oraz gtebokiego frezowania.

Odpowiednie przezroczyste izolacje to:

e PERFECT-BASE HDG 5407

e PERFECT-TOP HDE 54004 lub HDE 54007

e Podktad MEGA-PUR DG 4717-0005

e FANTASTIC-CLEAR DE 4877x(potysk) w stosunku mieszania (objetoSciowym) 10:1 z
Utwardzaczem PUR DR 4071 lub w stosunku mieszania (objetoSciowym) 5:1 z
Utwardzaczem PUR DR 4070

Prosze przestrzegac¢ wtasciwych informacji technicznych dla produktéw.

W przypadku stosowania w pomieszczeniach wilgotnych zalecamy zasadniczo uzycie ptyt MDF
gteboko skrawalnych i odpornych na wilgo¢. Szczegétowe informacje na ten temat mozna
uzyskac u wybranego producenta ptyt. Zastosowanie w postaci poziomych powierzchni w
pomieszczeniach wilgotnych, ktére czesto majg stycznosé z woda (np. jako blaty przy
umywalkach), jest niezalecane.

Wskazowki dotyczace lakierowania:

Wadom lakierowania/peknieciom krawedzi mozna zapobiec, jezeli przestrzega sie
nastepujacych zalecen:

e  Wybor ptyty MDF o jakosci odpowiedniej dla obszaru zastosowania, patrz dane
producenta wedtug normy EU EN 622-5 punkt 4 metoda badania EN 317 (Wymagania
dotyczace pecznienia na grubos¢).

e Idealna wilgotnos¢ ptyt to 5 -7 %.

e Unika¢ ostrych krawedzi i wyfrezowan, jesli to mozliwe zaokragli¢; krawedzie i
wyfrezowania powlekad 2 x wypetniaczem, nie szlifowac na wskros, w razie potrzeby
jeszcze raz zagruntowac.

e Grube ptyty, ktére zostaty wyprodukowane przez sklejenie kilku cienkich ptyt, sa z
powodu zréznicowanych naprezen szczegélnie podatne na pekniecia, dlatego lepiej jest
wybrac jednorodng ptyte MDF o pasujacej grubosci.

e Ptyty klejone w kazdym przypadku przeszlifowa¢ ptasko na krawedziach i wstepnie
bezbarwnie zaizolowa¢ - odpowiednie materiaty patrz nizej. Woda, ktéra wskutek
sklejania dostata sie do srodka musi wyparowac przed lakierowaniem.

e Powierzchnie pokryte wypetniaczem nalezy magazynowac w klimatyzowanych
pomieszczeniach i tymczasowo pokry¢ warstwa koficowa; w razie nieprzestrzegania
tego zalecenia istnieje zagrozenie pekaniem krawedzi.
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Powlekanie warstwowe: lakierowanie ptyt MDF

Przyktady procedury:

Barwna budowa powtoki HYDRO do mebli domowych

e Powierzchnie i krawedzie ptyty MDF dobrze przeszlifowaé papierem o ziarnistosci 220 -
280

Gruntowanie: 1 x 180-220 g/m? z. B. COOL-FILL HP 6645-9343
Suszenie: 3 h

Szlif posredni: papierem o ziarnistosci 220 - 280

Gruntowanie: 1 x 180-220 g/m? COOL-FILL HP 6645-9343

Suszenie: 16 h

Szlif posredni: papierem o ziarnistosci 280 - 400

Lakierowanie koncowe: 1 x 150 g/m? COOL-COLOR HB 65285-(barwa)
Mozliwos¢ lakierowania koncowego, o ile jest potrzebne: po3-4h
Mozliwo$¢ pakowania: po co najmniej 16 h suszenia

Jezeli wymagana jest absolutna odpornos¢ na zarysowanie obraczka i na scieranie farby lub
tez inny stopien potysku, prosimy lakierowac cienko za pomocg COOL-TOP HE 6509x(potysk)
lub PERFECT-TOP HDE 5400x(potysk). Patrz informacje techniczne dla poszczegélnych
produktow.

Barwna budowa powtoki HYDRO do silniej obciazanych powierzchni w kuchniach i
pomieszczeniach wilgotnych
e Powierzchnie i krawedzie ptyty MDF dobrze przeszlifowa¢ papierem o ziarnistosci
220-280
e Gruntowanie: 1x 180-220 g/m? np. PERFECT-FILL HDP 5650-9343
Stosunek mieszania (objetosciowy) 8 : 1 z Utwardzaczem HYDRO HDR 5091
e Suszenie: minimum 4 h, lepiej przez noc
e SzIif posredni: papierem o ziarnistosci 220 - 280
e Gruntowanie: 1 x 180-220 g/m? PERFECT-FILL HDP 5650-9343
Stosunek mieszania (objetosciowy) 8 : 1 z Utwardzaczem HYDRO HDR 5091
e Suszenie:16 h
Szlif posredni: papierem o ziarnistosci 280 - 400
Lakierowanie koncowe: 1 x 150 g/m? PERFECT-COLOR HDB 54345-(barwa)
Stosunek mieszania (objetosciowy) 10 : 1 z Utwardzaczem HYDRO HDR 5091
Mozliwos$¢ lakierowania koncowego, o ile jest potrzebne: po3-4h
Mozliwos¢ pakowania: po minimum 16 h suszenia (w zaleznosci od stopnia wymuszenia
suszenia — nawet juz po ok. 2 h)

Jezeli wymagana jest absolutna odpornos¢ na zarysowanie obraczka i na scieranie farby lub
tez inny stopien potysku, prosimy lakierowa¢ cienko za pomoca PERFECT-TOP HDE
5400x(potysk). Patrz informacje techniczne dla poszczegélnych produktéw.
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Powierzchnia PUR barwna:
e Wpykonac szlifowanie powierzchni, krawedzi i profili papierem o ziarnistosci 180 - 280
e 1x150-200g/m2FANTASTIC-FILL DP 4755-9343
Stosunek mieszania (objetosciowy) 10 : 1 z Utwardzaczem PUR DR 4071,
dodatek Rozcienczalnika PUR DV 4900 do mieszaniny lakieru z utwardzaczem w ilosci 15 %
e Suszenie:>2h/20°C, lepiej16 h/20°C
e Szlif podktadu wykona¢ papierem 320 - 400
e 1x150-200g/m2FANTASTIC-FILL DP 4755-9343
Stosunek mieszania (objetosciowy) 10 : 1 z Utwardzaczem PUR DR 4071,
dodatek Rozcienczalnika PUR DV 4900 do mieszaniny lakieru z utwardzaczem w ilosci 15 %
e Suszenie:>2h/20°C, lepiej16 h /20 °C
e Szlif podktadu wykona¢ papierem 320 - 400
e 1x120-180g/m2FANTASTIC-COLOR DB 4888x(potysk)-(barwa)
Stosunek mieszania (objetosciowy) 10 : 1 z Utwardzaczem PUR DR 4071,
dodatek Rozcienczalnika PUR DV 4900 do mieszaniny lakieru z utwardzaczem w iloSci
10-30%
e Suszenie:>16h/20°C

Jesli wymagana jest absolutna odpornos$¢ na zarysowanie obraczka i na Scieranie koloru lub
inny stopien potysku, prosze polakierowac cienkg warstwa przy uzyciu rozcienczonego
FANTASTIC-CLEAR DE 4877x(potysk), FANTASTIC-CLEAR-ULTRAMATT DE 48770-0, UNA-PUR
DE 4259x(potysk) lub MEGA-PUR DE 4503x(potysk) — patrz wtasciwe informacje techniczne
dotyczace poszczegélnych produktéw.

Odpowiednie pigmentowane systemy lakiernicze do bezposredniego powlekania ptyt
MDF (w tym takze krawedzi i wyfrezowan):

e COOL-FILL HP 6645-9343
e PERFECT-FILL HDP 5650-9343
Stosunek mieszania (objetosciowy) 8 : 1 z Utwardzaczem HYDRO HDR 5091
e PERFECT-COLOR HDB 5434x(potysk)-(barwa)
Stosunek mieszania (objetosciowy) 10 : 1 z Utwardzaczem HYDRO HDR 5091
e FANTASTIC-FILL DP 4755-9343
Stosunek mieszania (objetosciowy) 10 : 1 z Utwardzaczem PUR DR 4071
e Wypetniaczizolujagcy PUR DP 4791-9343
Stosunek mieszania (objetosciowy) 4 : 1 z Utwardzaczem PUR DR 4058
e UNA-COLOR DB 45245-(barwa)
Stosunek mieszania 10: 1 z Utwardzaczem PUR DR 4070
e FANTASTIC-COLOR DB 4888x(potysk)-(barwa)
Stosunek mieszania (objetosciowy) 10 : 1 z Utwardzaczem PUR DR 4071
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Odpowiednie bezbarwne systemy lakierowe do wstepnego izolowania krawedzi
ptyt MDF oraz wyfrezowan:

e PERFECT-TOP HDE 54004 lub HDE 54007
Stosunek mieszania 10 : 1 z Utwardzaczem HYDRO HDR 5091
Opcjonalnie: + maks. 10 % wody

e PERFECT-BASE HDG 5407
Stosunek mieszania 5: 1 z Utwardzaczem HYDRO HDR 5091
Opcjonalnie: + maks. 10 % wody

e Podktad MEGA-PUR DG 4717-0005
Stosunek mieszania 5: 1 z Utwardzaczem PUR DR 4070
+ 20 - 30 % Rozcienczalnika PUR DV 4900

e Podktad izolujacy PUR DG 4720-0001
Stosunek mieszania 2 : 1 z Utwardzaczem PUR DR 4040
+ 15 - 20 % Rozcieniczalnika PUR DV 4900

e FANTASTIC-CLEAR DE 48772 - DE 48777
Stosunek mieszania 10 : 1 z Utwardzaczem PUR DR 4071
+15-20 % Rozcienczalnika PUR DV 4900

e UNA-PUR DE 42592 - DE 42597
Stosunek mieszania 5: 1 z Utwardzaczem PUR DR 4070
+15-20 % Rozcienczalnika PUR DV 4900

e Lakier warstwowy PUR DE 45002 - DE 45007
Stosunek mieszania 10 : 1 z Utwardzaczem PUR DR 4070
+5-10 % Rozcieniczalnika PUR DV 4900

e MULTI-PUR DE 45322-0004 - DE 45327-0004
Stosunek mieszania 5: 1 z Utwardzaczem PUR DR 4070
+10- 15 % Rozcienczalnika PUR DV 4900

Wazne wskazowki:

e Prosimy przestrzegac danych dotyczacych ilosci dodawanego rozcienczalnika!

e Bezbarwne izolacje krawedzi powlekac zawsze jeszcze tego samego dnia, po
wczesniejszym szlifie papierem 320!

e Lakierowanie prébne nalezy przeprowadzi¢ w warunkach odpowiadajacych rzeczywistym!

Uwaga:
Specjalne wtasciwosci i parametry obrébki poszczegélnych systeméw lakierniczych mozna

znalez¢ w aktualnych Informacjach technicznych okreslonych produktéw.

Przedstawione informacje maja charakter doradczy, opieraja sie na najlepszej wiedzy i
starannych badaniach, zgodnie z aktualnym stanem techniki. Informacje te nie maja
charakteru prawnie wigzacego. Oprécz tego odsytamy Panstwa do naszych warunkéow
handlowych.

Karta charakterystyki zgodnie z Rozporzadzeniem (EG) Nr 1907/2006 zostanie udostepniona.
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