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Powlekanie warstwowe: lakierowanie na wysoki potysk z p6zniejszym
szlifowaniem i polerowaniem

Powtoki lakiernicze o wysokim potysku wymagaja doswiadczenia w obchodzeniu sie z
narzedziami pracy i materiatami, jak réwniez ustalonych przebiegéw czasowych i starannej
pracy, poczawszy od szlifu surowego materiatu, poprzez gruntowanie do lakierowania
korncowego. Btedy, ktére zostang popetnione juz na etapie przygotowania materiatu nosnego
lub przy gruntowaniu, okazuja sie szkodliwe dla powierzchni koficowej i daja sie pézniej
usunac tylko w ograniczonym stopniu i przy duzych naktadach.

Materiaty powtokowe:
PUR, HYDO bezbarwne i kolorowe (patrz oddzielne informacje techniczne)

Narzedzie Scierne:

e Szlifierka mimosrodowa, skok 2,5 do 5 mm np. firmy Mirka, firmy Festool, firmy
Metabo/Sander, firmy 3M

e Specjalny materiat $cierny o ziarnistosci 1000 - 3000, lub tez do 4000

Narzedzia do polerowania:

e Maszyny do polerowania recznego z elektronicznie regulowanga predkoscia obrotowa w
granicach 700 - 2000 obr./min, np. firmy Fein, firmy Mirka, firmy Festool, firmy Flex

e ztarcza do polerowania wielowarstwowego ptécienng tarcza polerska (molton, skéra
jagniecia, Filc, guma piankowa)

e miekkie szmatki do polerowania

Pasty do polerowania:

np. z firmy Bauerrichter

e Glanzwachs 16

e Spezialsalbe 16/10V

e Hochglanzwachs GG 358
e Spezialpolish 25/2

np. z firmy Mirka

e PolarshineT12
e Polarshine F 05
e Polarshine UF 3

np. z firmy 3M
e Finesse-it
e Perfect-it lll extra fine

O szczego6towe informacje o odpowiednich pastach polerskich i technikach obrébki prosimy
pytac¢ producentéw.

Stan: 13.11.24 1/4



Hesse Lignal

Informacje techniczne l||Il}l  inspiring you

Hesse GmbH & Co. KG, Warendorfer Str. 21, D 59075 Hamm
www.hesse-lignal.de

Powlekanie warstwowe: lakierowanie na wysoki potysk z p6zniejszym
szlifowaniem i polerowaniem

Pielggnacja:
Srodek pielegnacyjny do powierzchni w wysokim potysku ZD 5200

Przebieg prac:

Gruntowanie:

2 - 3-krotny podktad, natryskiwany starannie jak lakier koncowy
Suszenie kazdorazowo przynajmniej przez noc

Szlif ziarnem 320 - 600 lub

3 x podktad mokry na mokry

Suszenie posrednie 20 - 45 minut

Suszenie przynajmniej przez noc

Szlif ziarnem 400 - 600

Prosimy zapoznac sie rowniez z informacjami technicznymi do poszczegélnych produktow.

Porady:

W razie potrzeby powtarzac proces gruntowania tak dtugo, az gotowa warstwa podktadu
przed ostatnim szlifem bedzie sprawiata wrazenie catkowicie ptaskiej!

Po utozeniu ostatniej warstwy podktadu nalezy zaplanowac kilka dni na jego utwardzenie
na wskros.

W przypadku nanoszenia bezbarwnej powtoki o wysokim potysku zalecamy gruntowanie
wstepne podktadem izolujacym PUR

4720-0001 w celu zabezpieczenia przyczepnosci takze na trudnych rodzajach drewna oraz
Dla uzyskania lepszego stanu nastepnej powtoki lakierniczej, patrz takze informacje
techniczne "Bezbarwne lakierowanie na wysoki potysk".

W przypadku powtoki PUR o wysokim potysku pozytywnie wptywa na jej stan lakierowanie
posrednie rozcienczonym lakierem UNA-COLOR o tym samym odcieniu barwy co kolorowy
lakier PUR, nanoszonym pomiedzy wypetniaczem a warstwg wysokiego potysku.

Lakierowanie na wysoki potysk:

1 x powtoka lakiernicza o wysokim potysku

Suszenie przynajmniej przez noc

Szlif ziarnem 600-1000

1 x powtoka lakiernicza o wysokim potysku

Suszenie przynajmniej 2 - 5 dni w zaleznosci od produktu

albo lepiej

1 -2 x powtoka lakiernicza o wysokim potysku mokra na mokra
Suszenie posrednie 30 - 60 minut

Suszenie przynajmniej 2 - 5 dni w zaleznosci od produktu
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Szlif specjalnymi materiatami Sciernymi:

Szlif ptaski: ziarnem 1000 - 2000

czesci tréjwymiarowe i mate za pomoca szlifierki mimosrodowej,

czesci ptaskie za pomocg szlifierki automatycznej albo tasmowej

Szlif polerujacy ziarnem 1000 - 3000 na sucho/mokro za pomoca szlifierki mimosrodowej

Porady: Im drobniejszy szlif, tym mniejszy zakres polerowania!

Polerowanie/polerowanie wielowarstwowa ptocienna tarcza polerska:

Maszyne do polerowania recznego obtozy¢, w zaleznosci od obiektu i powierzchni, albo
skoéra jagniecia, pianka gumowa, moltonem albo filcem, zwilzy¢ srednio pastg do
polerowania a powierzchnie do polerowania wielowarstwowa ptécienng tarczg polerska w
razie potrzeby natrze¢ dodatkowo pedzlem w srednim stopniu pasta polerska.

Polerowa¢ maszyna do polerowania, z tarcza do polerowania wielowarstwowego,
rownomiernie i miekko, nie wywierajac zbyt duzego nacisku.

Predkos¢ robocza maksymalnie 1200 obr./min, aby unikna¢ nadmiernego wypolerowania i
przegrzania!

Powtarzac ta operacje robocza z uzyciem najlepszego wosku do polerowania, az
powierzchnia uzyska pozadany potysk.

Predkos$¢ robocza maksymalnie 1200 obr./min, aby unikna¢ nadmiernego wypolerowania i
przegrzania!

Polerowanie koncowe za pomoca tarczy z gumowa pianka i pastg nadajaca potysk albo
woda.

Predkos¢ robocza maks. 1200 obr./min!

Czyszczenie i koncowe polerowanie w danym przypadku za pomocg miekkich scierek do
polerowania i pasty nadajacej potysk.

Uwaga: Pasty musza miec kremowa i elastyczng konsystencje. Jesli pasty sq zageszczone,
mozna jest rozcienczy¢ ptynem do Rozciefczalnikem specjalny OV 1200.

Jakos¢ powierzchni o wysokim potysku zalezy od techniki obrébki stosowanej przez
uzytkownika, wtasciwosci przyrzadéw, uktadu przestrzennego i warunkéw suszenia.

Producenci maszyn i past:

Firma Bauerrichter; www.bauerrichter.de
Firma Fein; www.fein.de

Firma Festool; www.festool.de

Firma Metabo; www.metabo.de

Firma Mirka; www.mirka.de

Firma 3M; www.mmm.com
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Uwaga:
Przedstawione informacje maja charakter doradczy, opieraja sie na najlepszej wiedzy i

starannych badaniach, zgodnie z aktualnym stanem techniki. Informacje te nie maja
charakteru prawnie wigzacego. Oprécz tego odsytamy Panstwa do naszych warunkéw
handlowych.

Karta charakterystyki zgodnie z Rozporzadzeniem (EG) Nr 1907/2006 zostanie udostepniona.
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