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Powlekanie warstwowe: powlekanie warstwowe sklejek z brzozy i buku

Powlekanie powierzchni sklejek, ktore nie sg zasklepione, nie jest bezproblemowe. Uzywane
do tego forniry tuszczone majg zazwyczaj grubos¢ wynoszaca 0,7 - 1,4 mm. Juz przy
naktadaniu Forniru powstaja pekniecia forniru na skutek zwijania sie forniréw tuszczonych.

Silna sktonnos$¢ do pecznienia powoduje dodatkowo tak wysokie naprezenia, ze powstawanie
peknie¢ przy dziataniu wilgoci przenosi sie na powierzchnie lakieru.
Dlatego radzimy zasklepienie odpowiednim obtogiem zewnetrznym (grubos¢ 0,5 - 0,7 mm).

Z wyzej wymienionych powodéw nie mozemy podac wiazacych zalecern odnosnie powlekania
warstwowego niezasklepionych powierzchni sklejek, jak rowniez oszacowania p6zniejszych
szkéd. W przypadku stopni schodéw z zasady zalecamy zasklepienie cietym lub pitowanym
fornirem.

Dla réznych innych zastosowan o matym obcigzeniu wilgocig wielokrotnie sprawdzity

sie w praktyce nastepujace struktury lakierowe:

e Szlif surowego drewna ziarnem 150/180

e 1 xgruntowanie podktadem UNA-PUR DG 4741-0001
Stosunek sktadnikow mieszanki (objetosciowy) 5 : 1 z Utwardzaczem PUR DR 4070
rozcienczony w proporcji 30 % Rozcienczalnika PUR DV 4900

e po suszeniu szlifowanie posrednie ziarnem 320

e 2 x podktadem UNA-PUR DG 4741-0001
Stosunek sktadnikow mieszanki (objetosciowy) 5 : 1 z Utwardzaczem PUR DR 4070
rozcienczony w proporcji 10 % Rozcienczalnika PUR DV 4900

e po suszeniu kazdorazowo szlifowanie posrednie ziarnem 320

e 2 x UNA-PUR DE 4259x(potysk)
Stosunek sktadnikow mieszanki (objetosciowy) 5 : 1 z Utwardzaczem PUR DR 4070
rozcienczony w proporcji 10 % Rozcienczalnika PUR DV 4900

e ze szlifowaniem posrednim ziarnem 320
lub
Szlif surowego drewna ziarnem 150/180
2 x lakierowanie, ze szlifowaniem posrednim, lakierem UNA-PUR DE 4259x(potysk)
Stosunek sktadnikéw mieszanki (objetosciowy) 5 : 1 z Utwardzaczem DR 4070
+ przynajmniej 20 % Rozcienczalnika DV 4900

WHtasciwosci podtoza, gramatura powtoki, dodatek rozcienczalnika i czasy suszenia
zastosowanych materiatow majg decydujacy wptyw na jakos¢ powierzchni lakierowe;.
Prosimy wykonac prébne lakierowanie w warunkach praktycznych, najlepiej wraz z
odpowiednimi testami odpornosci,

odpowiednio do danego celu zastosowania!
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Uwaga:

Przedstawione informacje majg charakter doradczy, opierajg sie na najlepszej wiedzy i
starannych badaniach, zgodnie z aktualnym stanem techniki. Informacje te nie maja
charakteru prawnie wigzacego. Oprécz tego odsytamy Panstwa do naszych warunkéw
handlowych.

Karta charakterystyki zgodnie z Rozporzadzeniem (EG) Nr 1907/2006 zostanie udostepniona.

Stan: 31.07.24 2/2



