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Effekte: HYDRO Rosteffekt ohne Metallpulver

Erforderliche Produkte:

e HYDRO Pigmentfiiller: z. B. COOL-FILL HP 6645-9343 oder PERFECT-FILL HDP 5650-9343,
Mischungsverhaltnis (volumetrisch) 8 : 1 mit HYDRO Harter HDR 5091

HYDRO Farbkonzentrat ,Basis” HF 21418 und

HYDRO Farbkonzentrat ,,Rost” HF 8008 (optional: individuelle HFM Farbkonzentrate)
HYDRO Spachtelzusatz HZ 74

PERFECT-NATURA HDE 54500, Mischungsverhaltnis 10 : 1 mit HYDRO Harter HDR 5091
(optional: PERFECT-TOP HDE 54000, Mischungsverhaltnis (volumetrisch) 10 : 1 mit HYDRO
Harter HDR 5091)

e Mohair- oder kurzfaserige Lammfellrolle (Fir HYDRO Lacke geeignet)

e Optional: Spritzpistole

Beschreibung:

Mit dieser Arbeitsweise wird mit HYDRO Materialien eine rostende Metalloberfldche imitiert.
Es wird kein Metallpulver bendtigt. Der Effekt wird durch die Arbeitsweise beeinflusst und
kann auf allen Tragermaterialien, auf denen HYDRO Pigmentfiller bzw. HYDRO Farblacke ein-
gesetzt werden kénnen, erstellt werden. Die Optik kann durch verschiedene kreative Arbeits-
weisen entsprechend variiert werden. So wird jede Flache ein hochwertiges, innovatives Uni-
kat.

Einsatzgebiete:
Hochwertiger Mébel- und Innenausbau, Messe- und Ladenbau, Kiichen- und Badmaobel.

Arbeitsvorschlag:

e Das einzusetzende Tragermaterial vorschriftsmalig schleifen (180 - 240er Papier).

e Der HYDRO Pigmentfiiller wird entweder mit dem HYDRO Farbkonzentrat ,Basis”
HF 21418 oder individuell mit anderen HFM Farbkonzentraten im gewiinschten Farbton
abgefarbt.
Zugabemenge:
— bei 1K Pigmentfillern: 15 %.
— bei 2K Pigmentfiillern: 20 %

e Das Farbkonzentrat wird mit einem Rihrstab oder dhnlichem von Hand homogen einge-
rdhrt.

e Anschliefend werden 2 % des HYDRO Spachtelzusatz HZ 74 zugegeben und ebenfalls von
Hand intensiv eingerihrt.

e 2K Pigmentfiiller werden jetzt vorschriftsmaldig abgehartet und der Harter gut eingerihrt.

e Im Anschluss werden 150 - 250 g/m? des so modifizierten Pigmentfillers mit der Lackier-
rolle auf die Flache gerollt und dabei der gewiinschte Effekt akzentuiert.

e Trocknung mindestens 16 Stunden, maximal 48 Stunden bei 20 °C Raumtemperatur.

e Esist kein Zwischenschliff erforderlich.
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(Lediglich bei einer Trockenzeit von mehr als 48 Stunden muss ein leichter Glatteschliff mit
400 - 600er Papier oder mit einem feinen Schleifvlies erfolgen. Schleifstaub anschliel3end
griindlich entfernen.)

e Dem PERFECT-NATURA HDE 54500 wird 1 % HYDRO Spachtelzusatz HZ 74 zugegeben und
von Hand homogen eingeriihrt.

e Anschliefend wird diese Mischung mit 10 % des Farbkonzentrats ,Rost” HF 8008 abge-
farbt und ebenfalls gut vermischt.

e Dieses Gemisch wird jetzt im Mischungsverhaltnis (volumetrisch) 10 : 1 mit dem HYDRO
Harter HDR 5091 abgehartet.

e Diese Mischung wird nun zeitnah mit der Lackierrolle auf die vorliegende Pigmentfillerfla-
che aufgerollt. Idealerweise ungleichmal3ig und akzentuiert um eine partielle Rostbildung
zu imitieren.

e Die Auftragsmenge betragt zwischen 80 - und 120 g/m?

e Beibesonders beanspruchten Oberflachen kann nach Trocknung der letzten Lackschicht
von 1 -2 Stunden bei Raumtemperatur, noch eine zusatzliche farblose Schutzschicht mit
PERFECT-NATURA HDE 54500, optional mit PERFECT-TOP HDE 54000, Mischungsverhalt-
nis (volumetrisch) 10 : 1 mit HYDRO Harter HDR 5091 aufgebracht werden. Der Auftrag
kann sowohl mit der Lackierrolle, als auch mit der Becherpistole erfolgen. Auftragsmenge:
80-100 g/m?2.

e Trocknung mindestens 16 Stunden bei 20 °C Raumtemperatur.

e Nach etwa 7 Tagen bei 20 °C Raumtemperatur hat die Flache ihre endgiiltige Bestandig-
keit erreicht.

Hinweise und Tipps fiir kreative Effekte:

e Nach der Zugabe des Effektboosters sollte die Mischung zligig verarbeitet werden. Bei
groReren Ansatzmengen oder bei groBeren zu lackierenden Flachen sollte die Lackmi-
schung in regelmaRigen Abstanden aufgeriihrt werden, um eine ordnungsgemale Effek-
tausbildung zu gewahrleisten!

e Das gewiinschte Tragermaterial (z. B. FPY- beziehungsweise MDF-Grundierfolie oder Mela-
minharzfolie) gut anschleifen. Wir empfehlen einen Schliff mit Korn 150 - 240.

e Wir empfehlen rohe MDF-Kanten vorher entsprechend zu Fiillern, um eine homogenere
Flache zu erzielen.

e Die Art und Intensitat der im Rosteffekt erzielten Oberflache wird ursachlich durch den
Farblackauftrag bestimmt. Je ungleichmaliger der Farblack aufgerollt wird, desto intensi-
ver und lebhafter wird die Rostbildung imitiert.

e Der Farblack kann auch flachenmaRig ,,aufgetupft” oder anders akzentuiert werden. Je
nachdem wie nachher die ,Rostnester” ausgebildet sein sollen.

e Je mehrvom Farblack aufgetragen wird, desto intensiver erscheint an diesen Stellen der
Rosteffekt.
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e Ein besonders plastischer Rosteffekt entsteht, wenn von dem Rostfarblack stellenweise
etwas in die noch nasse Pigmentfiillerschicht getupft wird. Nach Trocknung und Ablackie-
rung mit dem Rost-Farblack bilden sich besonders intensive ,,Rostnester” mit flieRenden
Ubergingen.

e Auch der Schliff der vorgelegten Fiillerflache hat Einfluss auf die Art der Rostausbildung.
Je grober geschliffen wird, desto rustikaler Fallt die Strukturierung der Rostimitation aus.

e Eine zusatzliche Akzentuierung kann durch ungleichmaliges Aufspachteln des Pigmentfiil-
lers mit einer Spachtelkelle oder anderen Werkzeugen erfolgen. Es wird so eine deutlich
rauere Struktur erzielt.

e Durch individuelles Einfarben von Pigmentfiiller und/oder dem Uberzugslack kénnen spe-
zielle Farbeffekte (z. B. Imitierung unterschiedlicher Metalle) erzielt werden.

e Darilber hinaus besteht die Mdglichkeit den Farblack und/oder den anschlieRenden Klar-
lack mit zusatzlichen Effektzusatzen zu versetzen (Metallic-, Strukturzusatz etc.).

e Die Ablackierung mit Klarlack beeinflusst Optik und Haptik, die Bestdandigkeit der Flache
wird jedoch deutlich verbessert.

e Die Lacke kénnen selbstverstdndlich auch im Spritzverfahren aufgebracht werden. Erfah-
rungsgemal’ bildet sich der Effekt bei der Applikation mit der Lackierrolle besser und
~rostdahnlicher” aus und ist deshalb unserer Meinung nach die effizientere Arbeitsweise.
Diese Entscheidung hdangt von den Gegebenheiten vor Ort ab und muss deshalb vom Ver-
arbeiter getroffen werden.

Angaben zur Verarbeitung und Sicherheit:
e Die Details zu den aufgefihrten Materialien entnehmen Sie bitte den jeweils aktuellen
Technischen Informationen und Sicherheitsdatenbldttern.

Besondere Hinweise:

e Fir den Einsatz in Feuchtrdumen bitte einen HYDRO-PUR Isolierfiiller einsetzen, z. B.
PERFECT-FILL HDP 5650-9343.

e Wenn eine besonders widerstandsfahige Oberflache gewiinscht wird, empfehlen wir eine
zusatzliche Ablackierung mit PERFECT-TOP HDE 54000.

e Bitte beachten Sie die genauen Harter- und optionalen anderen Zugabemengen, sowie die
Trockenzeiten. Auf ein sorgfaltiges Einrihren beziehungsweise Einarbeiten aller notwen-
digen Komponenten ist zu achten.

e Zur Vermeidung von Verbundstorungen sollten HYDRO Lackflachen vor der Ablackierung
am nachsten Tag frisch angeschliffen werden.

e Jede gefertigte Flache ist ein Unikat!

e Bitte Probelackierung unter Praxisbedingungen durchfihren.
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Hinweis:

Die vorliegenden Angaben haben beratenden Charakter, sie basieren auf bestem Wissen und
sorgfaltigen Untersuchungen nach dem derzeitigen Stand der Technik. Eine Rechtsverbind-
lichkeit kann aus diesen Angaben nicht abgeleitet werden. AuRerdem verweisen wir auf un-
sere Geschaftsbedingungen.

Sicherheitsdatenblatt gemaR Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 wird zur Verfligung gestellt.
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